Pohybovy spinac pro LED pasky do profilli
navod k pouziti LAEPIR2L

Napéjeci napéti * 5-28V DC
Maximalni proud 75A Trimr pro nastaveni ¢asu
Dosah ¢idla max. 3m Snimac¢ okolniho osvétleni Cidlo pohybu s fresnelovou &o¢kou
Uhel zabéru 120 LED pasek DC (-) i Vstupni napéti DC (-)
Nastaveni ¢asu cca 8s....75min 5 4
. i . Y
Rozméry 10x38mm LED pasek DC (+) E A Vstupni napéti DC (+)
Spotieba v pohotovostnim rezimu 0,04W@12V i — e
0,08W@24v Pfepina¢ S1 Piepinag S2
*) Napéjeci napéti nesmi byt vy3si, nez maximalni napéti pouzitého LED paskul Obr.1 - Zapojeni vyvodu a umisténi ovladacich prvki

ZAKLADNI POPIS

Spinac je svou konstrukci uréeny k vestavéni do ALU profilll s LED pasky. Jedoducha konstrukce a snadné nastaveni
pouze zakladnich parametrd zaru€uje spolehlivost a bezoproblémové ovladani pro vSechny koncové uzivatele.

INSTALACE DO PROFILU

Provedni L4EPIR1L je ureno pro mélké profily s hloubkou min.5mm, L4AEPIR2H pak pro profily s hloubkou 10mm.
Senzor nainstalujte do profilu tak, aby fresnelova €o¢ka vycnivala nad povrch profilu. Utopenim senzoru do profilu
snizujete uhel zabéru. Do difuzoru vyvrtejte pro senzor otvor o praméru 10mm. PloSny spoj je nutné podlepit silngjsi
izolaCni paskou, aby se vyvody senzoru, vyCnivajici nepatrné nad povrch spodni strany ploSného spoje, o profil
nezkratovaly.

NASTAVENI

Po pfipojeni napajeciho napéti trva cca 5-10s nez se senzor "zahfeje" a zaCne reagovat. Pfepina¢ S1 a S2 pfpinejte
pomoci tenkého Soubovaku, paratkem, hrotem jehly nebo Spicatou pinzetou.

Citlivost: Piepinatem S1 nastavite bud' nizkou nebo vysokou citlivost pohybového senzoru. V poloze ON, pfi pohledu
jako na obr.1 v poloze nahore, je nastavena vysoka citlivost.

Soumrakové cidlo: Prepinatem S1 se nastavi soumrakovy spina€. V poloze ON, pfi pohledu jako na obr.1 v poloze
nahofe, je soumrakovy spina¢ zapnuty a senzor raguje pouze za tmy. Ve spodni poloze (OFF) reaguje vzdy bez ohledu
na okolni osvétleni.

Cas sepnuti se nastavuje pomoci oto&ného trimru. V krajni poloze na doraz ve sméru hodinovych rugicek je nastaven
nejkratSi ¢as, na doraz proti sméru hodinovych rucicek je nastaven nejdelSi ¢as. Stupnice je logaritmicka - viz obr.2.

Krajni poloha - cca 8s Krajni poloha - cca 75min

cca 45min

cca 4min cca 18min
Obr.2 - Polohy trimru pro nastaveni ¢asu Obr.3 - Ukézka instalace v profilu MICRO
Tento symbol znamena, Ze tento vyrobek nesmi byt zlikvidovan s bé&znym Vyrabi a servis zajistuje:
domovnim odpadem. Az Vam prestane slouzit, je nutné jej predat pfisluné EE_D‘é‘I%St’ S'r'?és
sbé&rné odpadu, ktera zajisti jeho recyklaci. Pro informaci, kde se da takovy odpad pindlerova
odlozit, kontaktujte Vae technické sluzby, nebo firmu, kde jste tento produkt Roudnice yad Labem LED4est
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